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FORSLUTNINGSVERKTYG 



TEKNISKT OMRADE 

Foreliggande uppfinning hanfor sig till ett verktyg 
for mekanisk forslutning av ihaliga slangar av elastiskt 
material rned hjalp av ett pa slangen anbragt forslut- 
5 ningsdon av plastiskt def ormerbart material/ vilket verk- 
tyg har tva i riktning mot och bort fran varandra rorliga 
backar, som vid rorelse mot varandra kontaktpressar for- 
slutningsdonet mot slangen for tatande forslutning darav. 
UPPFINNINGENS BAKGRUND 

10 Vid ett tidigare kant f 5rslutningsverktyg av det 

ovan angivna slaget anbringas f orslutningsdonet i form av 
ett dubbelvikt clips pa en likasa dubbelvikt ande av 
slangen. Darefter kontaktpressas clipset mot slangen for 
dess forslutning, varpa slangen kapas nedstroms clipset 

15 med hjalp av en sax eller annat skarredskap. 

Eftersom de har aktuella slangarna har relativt li- 
ten diameter, sag 5-10 mm, ar clipsen ocksa relativt sma 
och ofta svara att anbringa i ratt lage pa den dubbelvik- 
ta slanganden. Det ar heller inte sarskilt ovanligt, att 

20 clipset ramlar av fran slanganden, innan f orslutnings- 
verktyget har hunnit greppa det fore kontakpressningen 
mot slangen med darav foljande risk for utebliven for- 
slutning. 

Forslutningsverktyget enligt uppfinningen ar i fors- 
25 ta hand avsett att anvandas vid den typ av anordning for 
inforande och/eller uttagande av medium i en behallare, 
som visas och beskrivs i WO 97/16715. Narmare bestamt for 
kontaminationsf ri forslutning och kapning av de slangar, 
som stracker sig mellan de till processbehallaren anslut- 
30 na overforingsorganen och uppsamlingskarlen, sa att de 

sistnamnda efter att ha fyllts med medium fran processbe- 
hallaren kan utan kontaminationsrisk forflyttas till ett 
laboratorium eller liknande for provtagning eller analys 
av mediet. 



astadkomrner en vasentligen tvargaende kapanvisning i hyl- 
san och slangen. 

KORT BESKRIVNING AV RITNINGARNA 

Uppfinningen beskrivs narmare i det foljande med 
hanvisning till de bifogade ritningarna. Pa dessa visar: 

Fig.l i en vy i perspektiv snett f ramif ran/uppif ran 
ett verktyg enligt en for narvarande speciellt foredragen 
utf oringsf orm av uppfinningen i ett utgangslage for for- 
slutning av en slang, 

Fig. 2 en del av verktyget enligt Fig.l i en vy 
framifran i utgangslaget, 

Fig. 3 i en mot Fig.l svarande perspektivvy verktyget 
i ett slutlage vid f Srslutningen, 

Fig. 4 en vy motsvarande Fig. 2 med verktyget i slut- 
laget, och 

Fig.SA och SB den f5rslutna slangen i en sidovy och 
delvis uppskuren i ett lage efter f orslutningen och ett 
lage efter fullbordad kapning av slangen. 

BESKRIVNING AV FOREDRAGEN UTFQRINGSFORM 

Det pa ritningarna generellt med 1 betecknade verk- 
tyget ar, som namnts tidigare, i forsta hand framtaget 
for anvandning vid den typ av anordning for inforande 
och/eller uttagande av medium i en behallare, som visas 
och beskrivs i WO 97/16715. Narmare bestamt for att pa 
mekanisk vag kontaminationsfritt forsluta och kapa de 
slangar, som stracker sig mellan de till processbehalla- 
ren anslutna overf oringsorganen och uppsamlingskarlen, sa 
att de sistnamnda efter att ha fyllts med medium fran 
processbehallaren kan utan kontaminationsrisk forflyttas 
till ett laboratorium eller liknande for provtaging eller 
analys av mediet. 

Verktyget 1 kan dock givetvis aven anvandas i en 
mangd andra tillampninger med mer eller mindre stora krav 
pa hygien och/eller kontaminationsf ri omgivning och/eller 
arbetsmiljo. 
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Saledes ar verktyget 1 generellt avsett for mekanisk 
forslutning av ihaliga slangar 2 av elastiskt material, 
exempelvis gummi eller plast av for andamalet lamplig 
kvalitet. Denna forslutning sker med hjalp av ett pa 
5 slangen 2 anbragt f orslutningsdon 3 av plastiskt defor- 
merbart material, exempelvis plast eller metall med lamp- 
liga plastiska egenskaper. Vid den visade, foredragna ut- 
foringsformen utgors f orslutningsdonet 3 av en pa slangen 
2 i forvag tradd metallhylsa 4. Denna har en langd som 

10 foretradesvis uppgar till tva eller flera multiplar av 
slangens 2 diameter, vilken i sin tur typiskt ligger i 
intervallet 5-10 mm* 

Sjalva verktyget 1 kan, sasom visas i Fig.l och 3, 
ha formen av en handmanovrerad tang 5 med en fast och en 

15 rorlig skankel 6 och 7 och med tva i riktning mot och 

bort fran varandra rorliga backar 8 och 9, Vid rorelse av 
dessa backar 8, 9 mot varandra genom manuell hoptryckning 
av skanklarna 6, 1 och via ett langre fram beskrivet 
drivdon 10 kontaktpressas hylsan 4 mot slangen 2 for den 

20 tatande f orslutningen darav. 

Narmare bestamt har f som bast framgar av Fig. 2, at- 
minstone den ena av backarna 8 eller 9, har backen 8, 
minst en mot den andra backen 9 eller 8, har backen 9, 
utskjutande bom 11. Vid backarnas 8, 9 ovan beskrivna 

25 rorelse mot varandra astadkommer denna bom 11 en markerad 
intryckning 12, se Fig. 4, 5A och 5B, i hylsan 4 och i 
slangen 2. Vid den foredragna utf oringesf ormen finns det 
tva sadana huvudsakligen parallellt pa avstand fran var- 
andra placerade och vasentligen tvars mot hylsans 4 

30 langdriktning sig strackande bommar 11. Dessa bommar 11 
ar f5retradesvis raka och astadkommer tva vasentligen 
tvargaende intryckningar 12 i hylsan 4 och i slangen 2 
for att forstarka saval den tatande forslutningen darav 
som fixeringen av hylsan 4 pa slangen 2. Om sa onskas och 

35 ar lampligt kan det naturligtvis finnas fler an tva sa- 
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dana eller pa annat satt placerade/utformade bommar 11 pa 
namnda back 8. 

Vidare har atminstone en av backarna 8 eller 9, aven 
har backen 8, ett mot den andra backen 9 eller 8 utskju- 
5 tande kapdon 13, se Fig. 2 och 4. Vid rorelsen av backarna 
8, 9 mot varandra pa beskrivet satt astadkommer detta 
kapdon 13 en kapanvisning 14 i hylsan 4 och i slangen 2 
for att medge tatande kapning av hylsan och slangen. 

Kapdonet 13 ar vid den visade utf oringsf ormen fore- 

10 tradesvis utformat som en vasentligen rak egg 15. Denna 
stracker sig huvudsakligen tvars mot hylsans 4 langdrikt- 
ning och astadkommer darmed en vasentligen tvargaende 
kapanvisning 14 i hylsan 4 och i slangen 2. Eggen 15 har, 
som framgar av Fig. 2 och 4, storre utstick an bommarna 11 

15 och samverkar lampligen med ett motbelaget, rakt urtag 16 
i den motsatta backen, har backen 9. Urtagets 16 djup, 
bredd och form i ovrigt kan variera och ar lampligen an- 
passat till eggens 15 form och till materialegenskaperna 
hos slangen 2 och hylsan 4. I vissa tillampningar kan, om 

20 sa kravs eller onskas, urtaget 16 utelamnas, 

F5retradesvis befinner sig eggen 15 vasentligen 
mittemellan bommarna 11, om de ar tva till antalet, sasom 
visas i Fig. 2 och 4. Finns det fler bommar 11 an sa, ar 
eggen 15 lampligen placerad mittemellan tva narliggande 

25 bommar, f oretradesvis de narmast mitten belagna. Det ar 
naturligtvis ocksk mojligt att i en viss tillampning pla- 
cera eggen 15 utanfor eller pa den ena sidan om bommen 
eller bommarna 11. 

Den ovan angivna kapanvisningen 14 ar f oretradesvis 

30 sadan, att hylsan 4 och slangen 2 inte kapas eller gar av 
direkt vid f orslutningen med hjalp av verktyget 1, sasom 
visas i Fig 5A, utan vid en valfri tidpunkt darefter. Da 
separeras hylsan 4 och slangen 2 vid kapanvisningen 14 
genom manuell eller mekanisk bockning fram och ater, 

3 5 tills hylsan delas genom utmattningsbrott , sSsom visas i 
Fig. SB. 



Naturligtvis ar det dock ingenting som hindrar, att 
hylsan 4 och slangen 2 separeras i kapanvisningen 14 di- 
rekt i samband med sj&lva f orslutningen . 

For att fixera hylsan 4 och slangen 2 i avsett lage 
mellan backarna 8 och 9 i verktyget 1 vid forslutningen, 
har atminstone den ena backen 8 eller 9, har backen 9, en 
fixtur 17. Denna fixerar och stodjer slangen 2 och hylsan 
4 i sid-, djup- och hojdled och kan vara utformad pa val- 
fritt, inte narmare beskrivet satt. 

Av praktiska och andra skal finns vid den visade och 
beskrivna utf oringsf ormen bommarna 11 och eggen 15 pa den 
ena backen 8 eller 9, har backen 8, och fixturen 17 pa 
den andra, motbelagna backen 9 eller 8, har backen 9. 
Bommarna 11, eggen 15 och fixturen 17 kan vara monterade 
pa tillhorande back 8, 9 medelst lampliga, inte visade 
fastdon. Alternativt kan nagon/nagra av eller alia dessa 
komponenter vara gjorda i ett stycke med tillhorande 
back. I det visade fallet ar bommarna 11 och eggen 15 
gjorda i ett stycke med sin back, medan fixturen 17 ar 
monterad pa sin, se Fig. 2 och 4. 

Den med bommarna 11 och eggen 15 forsedda backen 8 
har vid den foredragna utf oringsf ormen lampligen formen 
av en i verktyget 1 medelst inte visade fastdon fast mon- 
terad dyna, se Fig. 2 och 4. Pa motsvarande satt har den 
med fixturen 17 forsedda backen 9 formen av en stampel. 
Denna stampel ar pa inte narmare visat satt glidrorligt 
lagrad i verktyget 1 och ar paverkbar med det tidigare 
namnda drivdonet 10. Drivdonet 10 utgors lampligen av en 
generellt med 18 betecknad utvaxlingsanordning, som kan 
vara en excentermekanism eller liknande och ar lampligt 
ansluten till och paverkbar med tangens 5 rorliga skankel 
7. 

Uppfinningen far naturligtvis inte anses begransad 
till den ovan beskrivna och pa ritningarna visade utfor- 
ingsformen, utan kan modifieras pa manga olika satt inom 
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ramen for det i de ef terf 61 j ande patent kraven begarda pa- 
tentskyddet. 

Exempelvis behover verktyget 1 inte vara en manuellt 
manovrerbar tang utan kan alternativt vara ett separat 
5 eller i en maskin ingaende redskap, som drivs elektriskt, 
pneumatiskt, hydrauliskt etc alltefter behov och onskan. 
Backarna 8, 9 med tillhorande komponenter (bommar 11, egg 
15 och fixtur 17) kan vara utbytbart fasta i verktyget 1 
i anpassning till storleken pa slangen 2 och hylsan 4 
10 och/eller vara inbordes vaxlingsbara, etc. 
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PATENTKRAV 



1. Verktyg for mekanisk forslutning av ihaliga 
slangar (2) av elastiskt material med hjalp av ett pa 

5 slangen anbragt forslutningsdon (3) av plastiskt defor- 
merbart material, vilket verktyg (1) har tva i riktning 
mot och bort fran varandra rorliga backar (8, 9), som vid 
rorelse mot varandra kontaktpressar f orslutningsdonet (3) 
mot slangen (2) for tatande forslutning darav, k a n n e- 

10 tecknat av att f orslutningsdonet (3) har formen av 
en pa slangen (2) tradd hylsa (4), av att atminstone en 
av backarna (8 eller 9) har minst en mot den andra backen 
(9 eller 8) utskjutande bom (11), som vid backarnas (8, 
9) rorelse mot varandra astadkommer en intryckning (12) i 

15 hylsan (4) och slangen (2) for att forstarka saval den 
tatande forslutningen darav som fixeringen av hylsan pa 
slangen, och av att atminstone en av backarna (8 eller 9) 
har ett mot den andra backen (9 eller 8) utskjutande kap- 
don (13), vilket vid backarnas (8, 9) rorelse mot varand- 

20 ra astadkommer en kapanvisning (14) i hylsan (4) och 

slangen (2) for att medge tatande kapning av slangen (2). 

2. Verktyg enligt krav 1, kannetecknat 
av att det finns minst tva huvudsakligen parallellt pa 
avstand fran varandra placerade och vasentligen tvars mot 

25 hylsans (4) langdriktning sig strackande, raka bommar 
(11) f5r Astadkommande av motsvarande antal vasentligen 
tvargaende intryckningar (12) i hylsan (4) och slangen 
(2), och av att kapdonet (13) stracker sig huvudsakligen 
tvars mot hylsans (4) langdriktning och astadkommer en 

30 vasentligen tvargaende kapanvisning (14) i hylsan (4) och 
slangen (2) 

3. Verktyg enligt krav 1 eller 2, kanneteck- 
nat av att kapdonet (13) har formen av en vasentligen 
rak egg (15), som har ett storre utstick an bom- 

35 men/bommarna (11). 



4. Verktyg enligt krav 
av att eggen (15) samverkar 
i den andra backen (9 eller 
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3, kannetecknat 
med ett rnotbelaget urtag (16) 
8). 



5 5. Verktyg enligt krav 3 eller 4, kanneteck- 

nat av att eggen (15) befinner sig vasentligen mitt- 
emellan tva narliggande bommar (11) . 

6, Verktyg enligt krav 3 eller 4, kanneteck- 
nat av att eggen (15) befinner sig pa den ena sidan om 

10 bommen/bommarna (11) . 

7. Verktyg enligt nagot av foregaende krav, 
kannetecknat av att atminstone en av backarna 
(8 eller 9) har en fixtur (17) for lagesf ixering av hyls- 
an (4) och slangen (2) mellan backarna (8, 9). 

15 8. Verktyg enligt nagot av foregaende krav, 

kannetecknat av att bommen/bommarna (11) och 
eggen (15) finns pa den ena backen (8) och av att fixtur- 
en (17) finns pa den andra backen (9), varvid bommen/bom- 
marna, eggen och fixturen ar monterade pa eller ar gjorda 

20 i ett stycke med tillhorande back. 

9. Verktyg enligt krav 8, kannetecknat 
av att den med bommen/bommarna (11) och eggen (15) for- 
sedda backen (8) har formen av en i verktyget (1) fast 
monterad dyna och av att den med fixturen (17) forsedda 

25 backen (9) har formen av en stampel, som ar rorligt an- 
bragt i verktyget (1) och ar paverkbart med ett drivdon 
(10) . 

10, Verktyg enligt krav 9, kannetecknat 
av att det har formen av en handmanovrerad tang (5) med 

30 en fast och en rorlig skankel (6, 7), varvid den rorliga 
skankeln (7) via en drivdonet (10) bildande utvaxlingsan- 
ordning, f oretradesvis en excentermekanism eller liknan- 
de, paver kar den stampeln bildande backen (9) . 



35 
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S AMMAN DRAG 



Ett verktyg (1) for forslutning av elastiska slangar 
(2) med hjalp av en pa slangen tradd, plastiskt deformer- 
5 bar hylsa (4) har tva i riktning mot och bort fran varan- 
dra rorliga backar (8, 9). Den ena backen (8) har tva mot 
den andra backen (9) utskjutande och tvars mot hylsan (4) 
sig strackande, raka bommar (11) for astadkommande av tva 
tvargaende intryckningar (12) i hylsan (4) och slangen 
10 (2) vid backarnas (8, 9) rorelse mot varandra. Samma back 
(8) har en mot den andra backen (9) utskjutande och tvars 
mot hylsan (4) riktad egg (15), vilken vid backarnas (8, 
9) rorelse mot varandra^ astadkommer en vasentligen tvar- 
gaende kapanvisning (14) i hylsan (4) och slangen (2). 

15 

Fig. 4 



20 



1 








Tin 


il 11 1 


. 1511,1 




i 


J 14 I 






o 



o 



18 



o 



10 



1 



Fig. 4 



